1  ULTIMAKER

Linkit:
- In English / Englanniksi
- Tahan tulee myéhemmin linkki videoon esimerkki suorituksesta.
- Ultimaker S3

- User Manual
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http://3dtulostus.savonia.fi/images/esittely/3dtulostimet/Ultimaker_EN.pdf
https://ultimaker.com/3d-printers/ultimaker-s3
https://ultimaker.com/3d-printers/ultimaker-s3
https://support.ultimaker.com/hc/en-us/articles/360012089319-Ultimaker-S3-user-manual

2  TULOSTUKSEN VALMISTELU

Valitse tulostin, jota haluat kayttda tulostamiseen (yksi 8 pienemmasta ultimaker
tulostimesta). Jos tarvitset valttamatta tulostinhyllyn vasemmanpuoleisinta isoa

Ultimaker S5-tulostinta ota ensin yhteytta laboratoriovastaaviin.

Kun olet valinnut tulostimen, jota haluat kayttaa:

- Varmista tulostimen takaa, etta tulostimessa on riittdvasti muovifilamentteja
haluamasi kappaleen(kappaleiden) tulostamiseen. Jos tulostimessa ei ole
tarpeeksi materiaalia tulostuksen aikana, tulostin pysahtyy odottamaan
materiaalin loputtua sen vaihtoa, ja jatkaa vasta kun kayttaja klikkaa
"continue” tulostimen naytolta.

- Varmista sen jalkeen, etta tulostimen tulostusalusta on tyhja edellisista

kappaleista ja, etta tulostin on “Ready to Print” - tilassa.

Kirjaudu tulostimien vieressa kaapin paalla olevalle koneelle omilla Savonian
kayttajatunnuksillasi. Jos tulostusohjelman ikoni C-kuvake ei ole nakyvissa

tyokalurivilla, klikkaa windowsin hakukenttaa ja kirjoita siihen "cura”
All Apps Documents

. Best match

c Ultimaker Cura 4.9.1
App
| Run as administrator
Search the web '
Ultimaker Cura 4.9.1

App

Open file location

}-‘1 CUra - See web results

Pin to Start
Websites (1)
Pin to taskbar

Uninstall

Jos haluat lisata ohjelman avauskuvakkeen windowsin alapalkkiin, klikkaa ohjelman
nimea hiiren oikealla napilla ja valitse "Pin to taskbar”.
Avaa "Ultimaker Cura” ohjelma klikkaamalla sitd hakutuloksista tai juuri lisadmaasi

ikonia windowsin alapalkista.
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SAVONIA
3 TULOSTUKSEN ALOITUS:

3.1 Avaa Ultimaker Cura sovellus ja tuo .STL 3D-mallit ohjelmaan joko hiirella
"drag&drop”, tai ohjelman latauskansio-kuvakkeesta (1).

(3 uMs3_savonia_lapyska_S0mm - Utimaker Cura - X

Fie Edt View Settings Extensions Preferences Hep

Ultimaker Cura PREVIEW MONITOR

[ savonia-ums3-1 < I[N gonercea 0] e < || = normal-0.15mm 73 20% &lon = off #
3 T
.
Print settings X
= profies 006 01 o015 02 03 o4
Default O—O0—e—0
Visual O——0—>0
4 Engineering o—=o0
® 5 o Draft o
<] nfin %) a
0 2 © ) w100
Gradual infill
& Support v Extruder 2 [ R
= Adhesion
—— Ccustom >

V' Objectlist

pyska_50mm.st

savonia_ring1.5TL

& UMS3_savonia_lapyska_S0mm

625x784%10.0mm

B
5 MM 9 s & ~ o o dx AN

11.11.2020 =

3.2 Valitse tulostin pudotuslistalta

I [} savonia-ums3-1 v | [ cenerci

AAD4

Connected printers

‘ Savonia-UMS3-1 UmMs3 ‘

Savonia-UMS3-2
Savonia-UMS3-3
Savonia-UMS3-4
Savonia-UMS3-5

Savonia-UMS5-1

Add printer Manage printers
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Jos lista on tyhja, liséa tulostimia painamalla “Add printer” nappia. Joskus aukeavassa
dialogissa nakyy tulostinvaihtoehtoja, joista tulostimen voi lisata helposti valitsemalla

tulostin ja klikkaamalla Add.

Muussa tapauksessa, klikkaa seuraavaksi “Add printer by IP” ja kdy katsomassa

valitsemaltasi tulostimelta sen IP-osoite:

Savonia-UMS3-1 @ Z &

o)
7y

Network

Printer tasks pending

Klikkaa ensin tulostimen ndytdén vasemmassa alakulmassa olevaa valikkonappia ja sen

jalkeen "Network”-nappia.

Savonia-UMS3-1 8 7 &

O 14 . Network

Printer name Savonia-UMS3-1

Status Connected

Connection type  Ethernet

Hostname

1p-address -

Kirjoita tulostimen naytélla IP-address kohdassa nakyva ip-osoite (xxx = 1-3
numeroa) Ultimaker cura ohjelman kenttaan ja klikkaa kentan oikealla puolella olevaa
Add-nappia. Kun tulostimen tiedot tulevat nakyviin kentan alapuolelle, klikkaa
“"Connect”.

Toista sama kaikille Ultimaker tulostimille, jotka haluat lisata tulostinlistaan.

Valitse lopuksi pudotuslistalta tulostin jolla haluat tulostaa.
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3.3 Valitse/varmista etta tulostusmateriaalivalinta on oikein, klikkaamalla
nuolen osoittamaan kohtaan.

m Ultimaker Siver Metallic PLA 2 Ultimaker Matural PVA v
AAO04 BB 0.4

Configurations

Ultimaker 53

m Silver Metallic PLA Z  Natural PVA

\ Custom 2
-~ < b P4 S

3.4 Siirrd, orientoi, skaalaa, yms mallit ohjelman vasemman reunan
painikkeilla, jotka ovat ylhaalta alaspain:

3.4.1 Siirto
Valitun 3d-mallin/-mallien siirto X, y ja z akselisuunnissa. Siirto voidaan tehda

numeraalisesti tai vetamalla akseleista hiirella.

il

5 X |-24 mim

ﬁ Lock Model

R% "N -
g : g —

: IA s .
1"1‘ \‘ e O\ ' '

S i
s \‘ X( G S\«\X \/s’
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SAVONIA

3.4.2 Skaalaus
Valitun 3d-mallin/-mallien skaalaus X, y ja z suunnissa (oletuksena paalla tasainen

skaalaus kaikissa akselisuunnissa). Skaalaus voidaan tehda numeraalisesti, tai

vetamalla akseleista hiirella.

i

X | 26,9533 mm 100 %
26,9609 mm 100
Z | 9.9997 mm 100

Snap Scaling

K
v | Uniform Scaling

S AR

Y
1

ol

3.4.3 Mallin orientointi

Valitun 3d-mallin/-mallien orientointi vetamalla hiirelld (snap rotation = rotaatio
hiirelld rajoitettu 15 asteen valein), tai valitsemalla 3:sta toiminnosta:
- Resetoi 3d-malli sen alkuperaiseen orientaatioon.
- "Lay Flat”, Kaanna tulostusalustan suuntaa lahimpana oleva tasainen pinta
tulostusalustan suuntaiseksi ja malli kiinni tulostusalustaan(zZ=0).
- Kaanna 3d-malli sijoittamalla hiirella osoitettu pinta tulostusalustan

suuntaiseksi ja malli kiinni tulostusalustaan (Z=0).
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5 2 &
Zl + | Snap Rotation
k7
JAY |
i

......

3.4.5 Mallin tyyppi / Mallikohtaiset tulostusasetukset
Tasta voidaan valita mm. onko malli normaali- vai tukimateriaalimalli. “Select
Settings” valikon alta voidaan lisdksi valita ja muuttaa yksittdiselle mallille erilaiset

tulostusasetukset.
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— Mesh Type: Normal model

Select settings

- Alin muokkausnappi luo hiirelld valitessa, valittuun malliin sidotun pyyhekumi-
objektin. Siivutuksessa tukirakenne jatetaan pois taltd alueelta. Jos valitusta
mallista tehdaan kopioita (hiiren oikean napin alta Multiply, kopioituu malliin
sidottu pyyhekumi mydés mukana. Huomaa etta alue jolle ei haluta tukea tulee
olla taysin pyyhekumi-objektin sisalla. Pyyhekumi-objekteja voi luoda useampia

ja niita voi muokata kayttamalla muita tydkaluja.
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Center Selected Model
Delete Selected Model

Ctrl+M

Print Selected Model With:

| Extruder 1: Black Tough PLA - AA 0.4 Ctri+1
Extruder 2: Natural PVA - BB 0.4 Ctri+2
Select All Models Ctri+A
Arrange All Models Ctrl+R
Clear Build Plate Ctri+D
| | | Reload All Models F5
Eraser E | [ Reset All Model Positions k=
5 S E _Ili_ JI——'II*.'I—'—' | Reset All Model Transformations
: - I,I' | .'I ( Group Models Ctrl+G
[ W savonia_ring1 STL ‘ /.' I.'I | jrasaists Merge Models Cri+Al+G
W savonia_ring1.STL(T) r "II. e J,f_ _I."L I|' Llnngu:J Models ]Ci::'I+Shiﬁ:+G
T | | | | |
a,/i/ UMSS5 vonie__rsngf 'll I.'I | ]rll .!' ||. §darasas banszEan [ S ERAENian=sesaaxsl
/& 109wt —_'Iu‘l T FEIra] SRaNNAaTEA 150 g A -

w7/ a , | | |
- Muokkausnappien alla on viela lisaksi suutin-napit, jolla voidaan nopeasti

muuttaa valittu malli tulostettavaksi 1 tai 2 suuttimella.

3.5 Tulostusasetusten valinta

3.5.1 Tulostuksen Suositusasetukset
Suositusasetukset (Recommended) ovat materiaalikohtaisia suositusasetuksia. Tassa

nakymassa suurin osa asetuksista on piilotettuna ja nakyvilld on vain useimmiten
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muutettavia asetuksia. Aina 3d-mallit eivat kuitenkaan ole tulostettavissa nailla

asetuksilla, jolloin lisdasetuksiin padsee kasiksi Custom napin alta.

= Fast-0.2mm U 20% Ll Off = On ’ I

-

Print settings %
= Profiles 0.06 0.1 015 02 0.3 0.4
Default O O O ]
3 Visual O
Engineering () E
Draft O B
[ 1nfill (96) =
0 20 40 60 80 100 E
Gradual infill |
L' Support
Adhesion
Custom »>

3.5.2 Tulostuksen muokatut asetukset

Profile pudotusvalikosta 16ytyy valmiit profiiliasetukset kdytdssa oleville materiaaleille.
Alkuun on hyva valita ensin lahinna haluttuja asetuksia oleva perusprofiili ja sen
jalkeen muuttaa sen asetuksia halutulla tavalla. Asetuksille saa nakyviin
englanninkielisen selityksen pitamalla hiirta paikallaan tietyn asetuksen paalla.
Yleisimmat muokattavat asetukset ovat kerroskorkeus(Layer Height),

Seinamavahvuus(Wall Thickness), Tayttdaste(Infill Density), Tukimateriaali
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e e B x
— |
- Quality b |
Layer Height & |02
Initial Layer Height &F 02 I‘
Line Width 0.35 | |
Wall Line Width 0.35
Outer Wall Line Width 0.35
Inner Wall(s) Line Width 0.35
Top/fBottom Line Width 0.35
Infill Line Width 0.45
Initial Layer Line Width 120
Il shell 0 <
EA  Infill <
Il material <
e (") Speed 0 <«
¥ Travel <
E33853: $F Cooling {
L. Support <
] % Build Plate Adhesion v

£ Recommended

3.5.3 Cura asetus tasot (Custom, Basic, Advanced, Expert, All)
Jos asetusvalinnoissa ei |6ydy riittavasti asetuksia, niita saa lisaa vaihtamalla
kayttajan osaamistasoa. Asetus nakyvyytta paasee vaihtamaan klikkaamalla hiiren

oikealla napilla asetusvalikossa ja valitsemalla "Configure setting visibility”.
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g ~ N,
| Print settings X
. Profile Normal * v
O :
d Q_ Search settings =
= Quality v i
J Layer Height &£ | ni1s mm |
i Copy value to al extruders
ﬁ Shell Copy al changed values to all extruders M .
Wall Thickness Hide this setting mm L
7 Wall Line C Configure setting visibility...
b Top/Bottom Thickness 1 mm L
: Top Thickness 1 mm C
Top Layers 7
Bottom Thickness 1 mm R
; Bottom Layers 7 .
Horizontal Expansion 0 mm
7Y Infill <
- lir material v >
Printing Temperature 200 =
Build Plate Temperature {F &0 °C

{ Recommended

!

F

Setting visibility-asetuksen saa muutettua aukeavan valikon oikeasta yldkulmasta.
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SAVONIA

G Preferences

General . - crcre
Setting Visibility
Printers
Materials B Check al
Profiles

V' Layer Height

Initial Layer Height

Line Width
Wall Line Width
Outer Wall Line Width
Inner Wall(s) Line Width
Top/Bottom Line Width
Infil Line Width
Skirt/ Brim Line Width
Support Line Width
Support Interface Line Width
Support Roof Line Width
Support Floor Line Width
© | Prime Tower Line Width
Inital Layer Line Width
v [, Shell
Wall Extruder
Outer Wall Extruder

Defaults

3.5.4 Yksittaisen kappaleen erillisasetukset

x ~
Custom selection
Basic DI
Advanced
Expert
Al
1gs
lity
|
Is
Count
Fhicknes
hess
lyers
hickness
m Layer:
pansion
erial
v
perature
Close

Jos tulostuksessa on samanaikaisesti useampia malleja, ja eri malleille halutaan

hieman erilaisia tulostusasetuksia, niitéa voidaan muokata valitsemalla malli jonka

asetuksia halutaan muuttaa.
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SAVONIA

Muokattavat asetukset paastaan valitsemaan vasemman reunan 5 napin alta "select
settings”. Kun asetus on tasta valikosta valittu, tulee se nakyviin 5:napin

alavalikkoon, aina kun ko. malli on valittuna. Taman jalkeen asetuksen arvo voidaan
muuttaa halutuksi.

v o I 1 X
G Select Settings to Customize for this model X
| Fitter... | ¥ Show al
- - - - | Generate Support =

|| Tree Support Branch Distance

ay K
| . 2
D QAN may ¢

ﬂ E Mesh Type: Normal model

Support Overhang Angle
V| Support Z Distance
. v Support Top Distance
Support Z Distance 0 mm | ==
v Support Bottom Distance

Support Top Distance 0 mm | = W
=] 1 V| Support X/Y Distance
Zl | | Support Bottom Distance o mm | ==
| 1 Support Distance Priority
—— 1 Support X/Y Distance ] mm | =
=) V| Minimum Support X/Y Distance
1 ¥ |7 Minimum Sup../¥ Distance 0 mm | =
Iy Support Stair Step Height
| Support Horiz...tal Expansion | 0 mm | =

Support Stair Step Maximum Width
_ Support Stair Step Minimum Slope Angle

Support Join Distance

| Qunnnrt Harizantal Fynansinn

| v Objectlist

— £
| - savonia_lapyska_Somm.stl
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3.6 Mallien siivutus

Kun mallit on sijoiteltu ja tulostusasetukset valittu, mallit siivutetaan oikealla alhaalla

nakyvasta sinisesta Slice-napista.

Siivutuksen jalkeen Slice-nappi vaihtuu TIME ESTIMATION L
P Infill: 00:00 204

tulostus tai tallennusnapiksi, jonka \ | Innerwalls: 00:03 7% N

\|  Outerwalk 00:03 1506 —%

vasemmalle puolelle tulee nakyviin Preview — Retractions: 00:09 44%
Skin: 00:00 3%

nappi, ja ylapuolelle ympyrdity i-kirjain. Skirt: 00:00 0%
A Support: 00:00 20
Viemalla hiiren kursori i kirjaimen paalle, Support Interface: 00:02 12%
Travel: 00:00 49

nakyviin tulee aika ja materiaaliarviotiedot,
MATERIAL ESTIMATION

jonka perusteella voi tehda hienosaatoa \ | PLA 0.22m 179 €000
White Breakaway ~ 0.04m 03g  €0.00
parametreille, katsomalla mihin osa-

alueisiin tulostin kayttaa ilmoittamansa

@ 21 minutes @
\ 2g - 0.26m

Ohjelma ei automaattisesti nayta Preview

siivutettuja malleja, vaan kayttajan on

tulostusajan.

siirryttava esikatselu valilehdelle ohjelman ylapalkista tai siivutusnapin vieresta
("Preview”).
- Esikatselu valilehdella kayttaja voi selata siivutusta lapi kerros kerrokselta
nakyman oikealla reunalla olevalla liukupalkilla.
- Naytdn alareunassa olevalla liukupalkilla kdyttaja voi selata lapi yksittaiselta

kerrokselta, missa jarjestyksessa kerroksen eri osat tulostetaan.

Katsomalla kerroksia ja kerrosten muodostumista lapi liukupalkkien avulla, kayttaja
voi paatella onko siivutus tapahtunut oikein, vai pitadisikd tulostusparametreja
muokata jollain tavalla. Jos tulostusparametrit eivat sovellu kappaleille, niista voi
jaada osia puuttumaan, tai niihin voi ilmestya epamaaraisia muotoja. Varmista
siivutus ennen tulostuksen aloittamista, jotta tuloste tulee ulos tulostimesta sellaisena

kuin halutaan.

Jos siivutus halutaan tehda uudelleen, “Slice” nappi tulee nakyviin heti, kun

tulostusasetuksiin tehdaan joku muutos.
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3.7 Tulostuksen kaynnistys
Kaynnista tulostus klikkaamalla Prepare tai Preview valilehdella ollessa oikeasta
alakulmasta Iéytyvaa sinista nappia "Print Over Network”. Jos napissa lukee “Save to

Disk”, se tarkoittaa, etta ohjelma ei ole yhteydessa valittuun tulostimeen.

Odota etta tulostin lahtee tulostumaan (Tassa kestaa muutama minuutti, kun tulostin

[Ammittda alustan ja tulostuspaat.).

3.8 Tulostimen monitorointi / tulostusjono

PREPARE PREVIEW MONITOR

[} savonia-ums3-3 <
Savonia-UMS3-3 1 Silver Metallic PLA 7 Matural PVA
Ultimaker S3 AAD.A BBO.4
Manage printer [ =+ Glass @
Sy UMSB_sav0n|a_|a... o%  Preparing..
d ktadmin
Queued 4 Manage in browser

There are no print jobs in the queue. Slice and send a job to add one.

Tulostimia voi monitoroida myo6s nettiselaimen kautta, klikkaamalla Cura ohjelman
"Monitor” valilehdelld "Manage in browser” tekstia. Nettisivu aukeaa automaattisesti

Digital Factory sivulle.

Tulostimen [ampdtiloja voidaan seurata jarkevasti vain selaimesta, poistamalla
selaimen osoitepalkista tulostimen ip-osoitteen lopusta kaikki pois ja painamalla
rivinvaihtondppainta. Tama aukaisee tulostimen Default.html sivun, jolta 16ytyy linkki

"Temperature Graph”-sivulle.
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@J B 10.210.112.62 X [_|_ oy

& - O m @O 10.210.112.62/default.html

Ultimaker

Welcome to your Ultimaker

Euvy + . R . o ;
Event Log Temperature Graph
API| Documentation Digital Factory
B @J B 1021011262 X |+ ~ = X
< - 0O @ ©  10210.112.62/info/temperature.html Y = 1 &
Ultimaker
1.0 300
[ Temperatured
E1888% Targeto
08 [ Heater0
50 1 Flowd
06  m— =)
Temperatured
$I200 0 Targett
o4 ] Heatert
200
FHowt
02 [ Stepst
1 BedTemperature
I8t BedTarget
0180 [ sedtieater
02
100
04
T A, ..
50
08
10 0 ]
i - 7 9.20
H R Type here to search N 1112020 =
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4 TULOSTUKSEN PURKU

Kun tulostus on paattynyt, odota etta tulostusalusta on jaahtynyt. Tulosteet ovat
lujasti kiinni alustan paalla olevassa liimakerroksessa, tulostusalustan ollessa kuuma

tai lAmmin.

Jadhtyneelta tulostusalustalta tulosteet lahtevat usein irti myods itsekseen, johtuen
tulostusmateriaalin kutistumisesta ja siita, etta kylmalla alustalla tulosteen adheesio

liimapintaan on huonompi.

5 FILAMENTIN VAIHTO

Tulostimen valikon keskimmaisen napin alta aukeaa materiaalivalikko, josta voidaan
valita suutin ja sen alta “Unload material”
Vastaavasti, kun uusi materiaalikela on vaihdettu tulostimen taakse, samasta

valikosta voidaan valita "Load material”.

Napinpainalluksen jalkeen tulostin opastaa filamentinvaihdossa.

6 YLEISIMPIEN VIRHETILOJEN RATKAISU

6.1 Yhteys Cura ohjelman ja tulostimen valilla puuttuu
o Varmista Cura ohjelman Prepare valilehdelta, etta pudotusvalikossa
valittuna nakyy valitsemasi tulostin.
o Varmista Cura ohjelman Monitor valilehdelta, ettd pudotusvalikossa
valittuna tulostimena nakyy sama tulostin kuin prepare valilehdella.

» Jos Monitor valilehdella oleva valinta poikkeaa preview valilehden
tulostinvalinnasta, ohjelma ei jostain syysta ole oikeasti saanut
yhteytta tulostimeen. Helpoin ratkaisu tassa tapauksessa on kayda
poistamassa tulostin tulostinlistalta ja lisata se sinne uudelleen.

Ellei tamakaan auta asiaan, on syyta resetoida tulostin.
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o Tulostin resetoidaan, sammuttamalla se ensin tulostimen takana olevasta
virtakytkimesta, odottamalla minuutin verran tulostin sammuksissa ja

kdynnistamalla tulostin uudelleen virtakytkimesta.

6.2 Tulostimeen on yhteys, mutta tulostus ei kaynnisty

o Valitse tulostusohjelman prepare-valilehden materiaalipudotusvalikosta
tulostimella sisalla olevat materiaalit!

* Ohjelma saattaa kertoa etta parametreissa on eroa
oletusparametreihin

e Valitse tastd “"Keep Changes”, jos olet itse tehnyt muutoksia
parametreihin, tai “current changes”-sarakkeen parametrit
ovat mielestasi paremmat tadlle tulostukselle kuin sen
vasemmalla puolella olevassa sarakkeessa.

e Valitse "Discard Changes”, jos haluat kayttaa valitun profiilin
oletusasetuksia. (Huom, jos olet tehnyt itse muutoksia
asetuksiin, ne muuttuvat takaisin valitun profiilin
oletusasetuksiksi).

o Jos tulostimelle on lahetetty vaarilla materiaaleilla oleva tulostusprojekti,
se jaa tulostimen queue listaan, estaen jonossa olevien muiden
tulostuksien kdaynnistymisen.

» Varmista Monitor valilehdelta, etta tulostusjono on tyhja!

= |3dheta tulostus tulostimelle uudelleen.

6.3 Joku muu virhetila
o Ota yhteytta laboratoriovastaaviin
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